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BRANCHE: LUFT- UND RAUMFAHRT Zulieferer in der Luft- und
Raumfahrtindustrie agieren in einem anspruchsvollen techni-
schen, wirtschaftlichen und organisatorischen Umfeld. In unserem
Schwerpunkt erfahren Sie, welche zentralen Konzepte dabei hel-
fen, die hohen Anforderungen erfolgreich zu meistern.  gitd: AMSL Aero

PRODUKTENTWICKLUNG: PLM-SYSTEME Product Lifecycle
Management (PLM) gilt in Fertigungsunternehmen als zentra-
les Riickgrat, um Produkte vom ersten Entwurf an konsistent zu
entwickeln und verbessern. Trends wie kiinstliche Intelligenz

machen es noch leistungsfahiger. Bild: © Murrstock/stock.adobe.com
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KONSTRUKTIONSBAUTEILE: MASCHINENELEMENTE
Komplexe Geometrien, hohe Prdzisionsanforderungen und
neue Materialien erschweren bislang die Serienproduktion
von Axialflussmotoren. Neue modulare Maschinenkonzep-
te und spezialisierte Verfahren ebnen nun den Weg zur
Grofiserienreife, Bild: SWD AG

FERTIGUNG: Die ultimative Probe fiir die additive Fer-
tigung: die Konstruktion und Herstellung eines Bauteils,
mit dem ein zwolf Tonnen schweres gepanzertes Fahrzeug
angehoben werden kann.

Bild: Ultimaker

DIGITALE FABRIK: Retrofit
als ganzheitlicher Prozess: Der
Arzneimittelhersteller Heel mo-

dernisiert Kommissioniersys-
tem und Fordertechnik, um die Effizienz zu
erhohen und Zukunftssicherheit zu gewahr-
leisten. Bild: Bild: Heitec AG, Christopher Kach

|

SERVICE / RUBRIKEN

34 Intelligente Antriebssteuerung neu definiert
Maschinenleistung optimieren

36 Komplexe Antriebstechnik auf dem Weg
zur Serienfertigung
Axialfluss-Komponenten fiir die E-Mobilitat

38 Bereit flr die Automatisierung der Zukunft
Multifunktionale Sicherheitsrelais PSRuni

PRODUKTENTWICKLUNG

40 Vom Entwurf bis zum Einsatz
Trends im Product Lifecycle Management

42 Einsatzbereit heifdt datenbereit
PLM als Fundament industrieller Resilienz

44 Wissen im System, nicht nur in den
Kopfen
PLM in der Praxis: Experten im Gesprach

48 3D-Druck fiir schwere Lasten
Additive Fertigung bei der Koniglich
Niederléandischen Marine

50 Was auf die Industrie zukommt
Andreas Fuchs, Drivelock, iber Cybersicherheit und
digitale Souveranitdt

52 Vereint flr die Automatisierung im
Mittelstand
Michael Mayer-Rosa, Delta Electronics, und
Johann Paulus, JP Industrieanlagen, im Gesprach

54 Retrofit als ganzheitlicher Prozess
Kommissioniersystem und Fordertechnik
modernisiert

56 Wie Software den Materialfluss steuert
Mobilroboterprojekt

( 00

Flr Abonnenten: LISP-
Programme und Top-Tools
fiir AutoCAD und Inventor

finden Sie ab dieser Ausgabe
online auf unserer Website.
Dazu erhalten Sie ein geson-
dertes Schreiben. l

21 Tool-CD mit LISP-Programmen |

57 Einkaufsfiihrer
60 Applikationsverzeichnis

61 Schulungsanbieter

62 Impressum / Vorschau

REDAKTIONELL ERWAHNTE FIRMEN UND ORGANISATIONEN: AACE StoBdampfer S. 30-32, Airbus S. 14,
ASML Aero S. 14, Altair S. 16, Ansys S. 17, Aras S. 42-43, 44; Autodesk S. 44, Brilgqli Industrie S. 30-32, Bonfiglioli S
34-35, Caracol S. 33, Comsol . 6,17; Contact Software S. 45, Conflux S. 14-15, Covestro S. 48, Dassault Systémes S
45,46; Delta Electronics S. 52-53, Drivelock S. 50-51, Eplan S. 7, EYO Informationssysteme S. 56, Heel S. 54, Heitec
S.54-55, Heisab S. 54, IP Industrieantagen S. 52-53, Kaniglich Niederlandische Marine S. 48, Materialise NV S. 33,
Mathworks S. 6, 18, Orcon S. 45, 46; Phoenix Contact S. 38-39, Politecnico di Milano S. 28-29, PTC S. 46, Revalize S.
47, Rollon S. 28-29, Siemens Digital Industries S. 7, Skyward Experimental Rocketry S, 29, SPIE BTAT S. 7, Stratasys S.
12-13, SWD S. 36-37, Tech Soft 30, Timken S. 29, Ultimaker S, 48-49, Visual Components S. 6, Weidmiller S.7

8/25 AUTOCAD Magazin ﬂ



i |||b

DIGITALE FABRIK

ARRNRNRARES

| - (I
ﬂum

(1T

i. “4
] ,mllﬂ
i

=y

Pick-by-Light-Kommis-
sioniersystem.

Retrofit als
ganzheitlicherPFoZess

Heel, einer der weltweit fiihrenden Hersteller natirlicher Arzneimittel mit
Hauptsitz in Baden-Baden, Deutschland, beauftragte die Erneuerung seines
bestehenden Pick-by-Light-Kommissioniersystems. Heitec und Heisab konnten

die Aufgabe erfolgreich umsetzen.

as in die Jahre gekommene Pick-
D by-Light-Kommissioniersystem

sowie die angebundene Forder-
technik bei Heel sollten modernisiert
werden, um die Effizienz zu erhéhen und
Zukunftssicherheit zu gewdhrleisten. Ziel
war vor allem, die vorhandene Software,
sowie die teilweise veraltete Hardware,
abzuldsen und die gesamte Funktionalitat
der Materialfluss-Steuerung direkt in SAP
EWM zu integrieren. Heitec und Heisab
bearbeiteten den Auftrag gemeinsam.

| Realisierung |

Um eine reibungslose Systemintegration
in das bestehende SAP EWM sicherzu-
stellen, analysierten Heisab und Heitec
in einer umfassenden Voruntersuchung
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gemeinsam mit dem Kunden die beste-
henden Ablaufe, identifizierten Opti-
mierungspotenzial und definierten die
Anforderungen prézise. Dies ermdglichte
eine klare Budgetierung sowie eine ver-
ldssliche Terminplanung.

In der anschliefienden Umsetzungs-
phase wurden strukturierte Arbeitspakete
nach Prioritdt und Kompetenzbereich ge-
bildet, um die Komplexitdt des Gesamt-
projekts zu reduzieren. Die schrittweise
Umsetzung fiihrte zu schnell sichtbaren
Ergebnissen und einem transparenten
Projektfortschritt.

Um das beleglose Kommissionier-
verfahren Pick-by-Light, das die Mitar-
beiter mit Lichtsignalen - dhnlich einem
Ampelsystem - durch den Kommissi-
oniervorgang leitet, in SAP EWM MFS
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VON STEVEN LIESIGK

(Material Flow System) zu integrieren,
wurde die Steuerung der Fordertechnik
liberarbeitet und zusammen mit den
neuen Waagen und der weiteren Pick-
by-Light-Hardware nahtlos an SAP EWM
(Heisab) und SPS (Heitec) angebunden.

Durch den Einsatz eines digitalen
Zwillings konnten umfangreiche Tests
und die Simulationen der neuen SPS-
Logik vor der Inbetriebnahme virtuell
durchgefiihrt werden. So erfolgte die
Inbetriebnahme in Anschluss schnell,
fehlerarm und effizient.

Das Projekt wurde in enger Zusam-
menarbeit von Heisab und Heitec reali-
siert. Durch die erfolgreiche Kooperation
konnte das Pick-by-Light-System nicht nur
modernisiert, sondern auch vollstandig in
SAP EWM integriert werden. Das Ergebnis
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sind schlanke und transparente Prozesse,
eine zuverldssige Kommunikation zwi-
schen SPS und SAP sowie eine spiirbare
Reduzierung von Fehlern im Kommissio-
nierprozess. Der hybride Projektansatz mit
digitalem Zwilling, der das Gesamtprojekt
nach klassischem Vorbild aufsetzt, jedoch
immer wieder agile Sprints einbaut, er-
moglichte einen reibungslosen Projek-
tablauf und einen schnellen Produktiv-
start. Mit dem SAP EWM MFS und dem
digitalen Zwilling verfiigt der Kunde (iber
eine zukunftssichere Losung, die Effizienz
und Wartbarkeit langfristig gewahrleistet.

| Kundennutzen |

Der Kundennutzen zeigt sich in meh-
reren entscheidenden Aspekten. Durch
die vollstandige Integration in SAP EWM
entfallt der Bedarf an zusatzlicher Midd-
leware, was die Systemlandschaft ver-
einfacht, und die Effizienz steigert. Die
direkte Kommunikation zwischen SPS
und SAP erhoht die Prozesssicherheit.
Gleichzeitig sorgt die moderne Pick-
by-Light-Technologie fiir eine deutlich
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reduzierte Fehlerquote im Kommissio-
nierprozess. Die Losung liberzeugt zudem
durch ihre modulare Struktur und agile
Projektphasen, die eine hohe operative
Flexibilitat ermdglichen. Dank des Einsat-
zes eines digitalen Zwillings und umfas-
sender Vorab-Tests konnte ein schnelles
und sicheres Go-live realisiert werden.
Nicht zuletzt gewdhrleistet die konse-
quente Ndhe zum SAP-Standard eine
langfristige Wartbarkeit, Informations-
und Investitionssicherheit.

Heitec versteht Retrofit als ganzheitli-
chen Prozess: Von der Bestandsaufnahme
und Erstellung eines detaillierten Berichts
liber eine Fein-Spezifikation und Pflich-
tenhefterstellung bis hin zur Planung
und Umsetzung der Projekte. Dieser Ser-
vice umfasst die Identifikation von Opti-
mierungspotenzialen, Budgeterstellung
und eine umfassende Umbau- und An-
passungsplanung. Auch die Beschaffung
der notwendigen Komponenten und Sys-
teme wird koordiniert. Zudem werden
Schulungen und Produktionsbegleitung
angeboten, um einen reibungslosen Be-
trieb zu gewahrleisten. Optional wird
eine Bewertung der Maschinensicher-
heit durchgefiihrt, fiir neue und alte
Maschinen. Mit einer Risikobeurteilung
nach EN [SO 12100 erhalten Kunden
eine direkte Ubersicht iiber den Sicher-
heitsstatus und Handlungsbedarf der ge-
priiften Maschine. Weiterfiihrend werden
Kunden auch gerne
durch den gesamten
Konformitdtsprozess
begleitet. anm «

Steven Liesigk, der Au-
tor, ist Branchenmana-
ger Intralogistik bei der
Heitec AG.
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