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HEITEC Flex



HEITEC Flex

Ihre Vorteile im Überblick

› Für unterschiedliche Bauteile geeignet, von der Kunst-

stoffschraube bis hin zum Strukturbauteil 

› CT- Fähigkeit, automatische Defekterkennung und au-

tomatisierte Be- und Endladung einfach nachrüstbar 

› Langlebigkeit durch hochwertige Komponenten

› Präzise Prüfergebnisse dank kleinsten erkennbaren 

Fehlergrößen und -ausdehnungen 

› Flexible Archivierung: Bilddaten können in Form eines 

Ringspeichers oder unbegrenzt, sortiert nach ver-

schiedenen Kriterien, abgespeichert werden 

› Sichere Übertragung der Prüfergebnisse 

› Zukunftsfähig durch alternative Schnittstellenkonzepte 

wie zum Beispiel E-Mail-Versand oder Cloud-Anbin-

dungen (optional) 

› Bedienerfreundlich durch ergonomisches Be- und 

Entladen

› Individuelle Anpassungsmöglichkeiten je nach Anfor-

derungen, egal ob automatisiertes Be- und Entladen, 

Handbeladung oder beides

› Für Prüfungen sowohl in der Produktion als auch im 

Wareneingang oder im Labor geeignet

Überzeugende Anlagentechnik mit perfekter 
Anpassungsfähigkeit

Die Röntgenprüfanlagen der HeiDetect Flex Familie überzeu-
gen durch die hohe Anpassungsfähigkeit an Ihre Anforderun-
gen. Ganz egal, ob die Anlage für den Inline-Betrieb oder 
die Stichprobenprüfung gedacht ist, mit der HeiDetect Flex 
sind Sie bestens beraten.Aufgabe gewachsen.

Wer früher prüft, produziert schneller 
Qualität!

Mehr Kontrolle bietet mehr Sicherheit. Diesen 
Mehrwert bietet Ihnen unsere HeiDetect Flex. 
Ob als 2D-Version (DR) oder als 3D-Version (CT), 
es ist eine Investition, die sich für Sie auszahlt. 
Denn die Flex prüft zu einem frühen Stadium des 
Produktionsprozesses – schon bevor Ihre Bau-
teile in Serie gegossen werden. So sind Sie in der 
Lage, mit minimalem Ausschuss die optimalen 
Gieß-Parameter einzustellen. Das Ergebnis: Sie 
produzieren schneller perfekte Teile – und nur 
höchste Qualität kommt in die Weiterbearbeitung.



Anbindung an Ihre Fördertechnik			   Drehtisch für Handbeladung

MODULARE RÖNTGENANLAGE

Technische Daten

Prüfanlage*

Max. Prüfteilgröße ** Länge: 700 mm 
Breite: 385 mm
Höhe: 400mm

Max. Prüfteilgewicht 25 kg

Umgebungstempe-
ratur

bis zu 50 °C

Zeilendetektor ***

Scannbreite 400 x 400 mm

Pixelgröße 100 - 420 μm

Röntgenröhre ****

Röhrenspannung bis 225 kV

Brennfleck ab 50 μm

***Optional weitere Detektoren (auch verschiedene Größen) möglich
****Optional auch weitere Röhren verfügbar

*weitere Größen verfügbar

**Individuelle Prüfkörpergröße möglich

Flexible Anbindung an Ihre Systeme

Die Richtige Lösung für Ihre Inline-EOL-Prüfung, egal ob Sie die 
Bauteile mittels Fördertechnik oder Roboter handhaben, die 
HeiDetect Flex passt sich an Ihre Gegebenheiten an.
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