
MOBILE ROBOTIK IN 
GMP-UMGEBUNG

 
Ein Integrator,               
viele Anwendungen

Der Einzug mobiler Robotik in das GMP-regulierte Umfeld beginnt

Mobile Robotik ist in vielen Branchen Alltag – in der Pharmaproduktion steht der Einstieg 
jetzt bevor, weil regulatorische Anforderungen GMP-konform gelöst werden können.

Das Problem: 

•	 Personal wird für Transporte, Materialhandling sowie repetitive Monitoring- und                        
Inspektionsaufgaben gebunden. 

•	 Mangel an Personal, Fluktuation und hoher Qualifizierungsaufwand für Reinräume     
der Klassen A/B/C/D ist zeit- und kostenintensiv. 

•	 Im Reinraum ist der Mensch der kritische Risikofaktor – für Kontamination und Fehler. 

Die Lösung: H.U.G.S. (HEITEC Universal GMP Solution) 

HEITEC bietet mobile Robotersysteme für Reinräume der 
Klassen B, C und D. Sie übernehmen standardisierte,    
repetitiv und kontaminationskritische Tätigkeiten autonom. 



Systemintegrator mit Branchen-Know-How: 

•	 HEITEC verbindet langjährige Automatisierungs-, Engineering- 
und GMP-Erfahrungen für Pharma und Life Science.

Durchgängige Begleitung: 

•	 Von der Auswahl der passenden Technologie bis zur Quali-
fizierung und Validierung gemäß  EU-GMP Annex 1, FDA und 
GAMP 5.

Technologieoffen und partnerschaftlich: 

•	 Bewährte Robotik-Hardware, z. B. von Stäubli oder EPSON, 
wird mit Prozess- und Regulatorik-Know-how zu einer tech-
nisch und wirtschaftlich passenden Lösung kombiniert.
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Wirtschaftlich: Qualifizierte Personalkapazitäten werden für höherwertige Tätigkeiten 
freigesetzt. Trainingsaufwand und Fehlerkosten werden reduziert. 

Technisch: Vermeidung von personalbedingter Kontamination, Reduzierung des          
Fehlerrisiko, Erschaffung reproduzierbarer Prozesse.

Regulatorisch: Reproduzierbare und vollständig dokumentierte Prozessschritte gemäß 
ALCOA+ und Data Integrity. Weniger Personalpräsenz reduziert das Kontaminationsrisiko.

Warum HEITEC? 

Ein Partner - viele Einsatzmöglichkeiten

Anwendungsfälle

•	 Environmental Monitoring

•	 Materialtransport

•	 Containment Handling

•	 Prüfscheiben Handling

•	 RTP-Container-Transport

Welcher Use Case adressiert Ihre größte Herausforderung             
im Reinraum ?
Lassen sie uns gemeinsam den passenden Einstiegspunkt                
in die mobile Robotik identifizieren.


